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Tek igns kilit dikigli
sutunlu bir makinadir.
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diginde igne ve st cekig farkl: dlgiilerde ayarlanabilir.



MAKINA MONTAJTI

Makina standart kavrama motorlu veya stop motorlu temin

edilebilir.

Ignenin en lst ve en alt pozisyonunu ayarlamzak icin stop
motoyr gereklidir.

Makina Sekil 1'de girildigd gibi normal masa ve ilavesi

iizevins monte edilsbilir.

a) Maksimum hiz 697 makinada 2000 dikis/dakikadir.
Tavsiye edilen dikis hizi BOO dikis/dakikadir.
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Dimensioned table top sketch
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2fdeki adlciilerde clmalidiv. Yay 1 ve zinciv 2
*deki gibi baglanmalidair.

400 devirlik bivy motorla ulasabilmek
caplarvi: uygunduy,

Kasnak Cap:

80 mm
74 mm
&4 mm
=8 mm
54 mm

si ve lastik takozlarin montajis.
sekli, kayis deligi, destek delikleri
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Aksesuarlarla birlikte sunulan 2 lastik takoz Fig 4 deki gibi
monte edilmelidir.

Arkadaki lastik takozlar 4 x 50 Din 96 oval kafali agac vida-
larla deliklerinden igeri bastirildiktan sonva vidalanmalaidiy

Richtig (Dcgr )

Hier Gummiecken eindricken!

Falsch (Manlis

Nichl hier Gummiecken
eindricken!

Fig. 4

here press in rubber corners
do not press in rubber corners here

ondeki iki takoz, 2'ser givi ile tesbit edilmeli ve kilit
plakasi Sekil S'de gisterilen vida, pul ve samun ile tesbit
edilmelidir.



Makinay: tablaya oturtmadan dnce 5 nolu viday: gevsetin
v: tablaya koyduktan sonva tekrar sikarak kilitleyin.

_ ik takoz ve 3 nolu kilit plakas: idylesine monte edilme-—
lidir ki, makina kafasi ne kilit plakas:i 3%e, nes de asag
tablaya desdmeden havsket edebilsin, sadece bu sekilde vib—

Stop motorun montaji ve ayarlanmas: nakliye sivas:inda
masanin zaray giarmemesi icin motor somunlavla tesbit edil-
idi Bunun igin altigen basl: MBx35 vida ve pul hul-
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oy ayaklari ile tabla arasinda pul koymak gevekir.

Motor baflantilari icin motor serviz kitabindzski talimat-—
e <

ize takarken ve kontrol kutusuy baglantisi igin Fig 7'ye
k
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Operator icin talimatlar

a) Temizlik =
Her hafta caganoz ve plakalarin icin temizlenmelidir.
Flakanin alt kismi temizliZi igin plaka agilmal: mekik
cikarilmali mekik yatag:y dzerindeki iki vida 120
{Fig 25) acilmalil ve caganoz kapadi 121 cikarilmalidiv.

5} Yaglama :
Yaglama igin sadec
11,12,16,20,21 ve
verler (#) igaratli
(#%) igaretli yverl

af geffaf yag en iyisidir. 9,10,
i figirlerde yaglama yapilacak

¥
vy ginde birkar; kez yaglanmalidir.
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Fig. 9
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Fig. 11
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t¥ne ve iplik
Dikis kalitesi ve makinanin calisma verimi agisindan igne

ve iplik ¢ok Snemlidiv. tgne Slgisi iplik kalinligina
baglidiv. 6297 makina sistem 198 igne kullanmir. lgne
degigtirirksn kanalinin sol tarafts olmasina dikkat edil-

melidiv.

Bobin Sarmak
Zaman kazanmak icin dikis sivasinda bobin sarilmal:idiv.

Bobin sarmak icin bobini dnce sariciya takmak ve mandal
gidebildigi yere kadar bastirmak gerek Fig 16

Fig. 16
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