New-tecH

Sewing Systems

PANTOLON VE CEKET CEP KARSILIGI
OTOMATI

MODEL NEW-TECH 2600/1

¢ KULLANMA KILAVUZU 4

YAZICI DiKi$ MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. sTi. (€




DIKKAT

MAKINE TEKNIK BILGiSi OLMAYANLAR TARAFINDAN
KULLANILAMAZ,

MAKINANIN GUVENLIK BAGLARINI COZUNUZ VE TEKNIK
ELEMANIN GELMESINi BEKLEYINIZz.

ELEKTRIK BAGLANTISININ DOGRU VE TOPRAK HATTININ
GEKILi OLDUGUNU KONTROL EDIiNiz. EGER TOPRAK HATT!
YOK IiSE MAKINAYI ACMAYINIz

HAVA GIRIiSINi TAK VE HAVA KURUTUCUYU GALISTIR.
EGER YOK iSE DOGABILECEK HASARLAR iGiN GEREKEN
UYARIYI YAP. HAVANIN 0.6 MPA OLDUGUNU KONTROL E1

MAKINANIN CALISMASINA UYGUN OLAN iPi SEC VE
TEKNISYEN KONTROLUNDE MAKINAYA TAK

MAKINA HAKKINDA GEREKLI BILGILERI KATALOKDAN TAKIP

EDEREK VE TEKNISYEN KONTROLUNDE GCALISTIR
VE MODELE GORE AYARLAMAYI YAP
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1= FOTOSELLI ISE BASLAMA
VE BITIRME PROGRAMI

2= KLAMERIN BASLANGIC VE BITIS
NOKTASINA GORE RAKAMSAL CALISMA
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MAKINACIYA GEREKEN BUTUN BILGILER EKRANDAN OKUNABILIR. UST KUTUDAKI SAYILAR DIKIi$ SIRA-
LAMASINI GOSTERIR. HANGI NUMARA CERGEVENIN IGINE GELIRSE CALISMA SIRASI ONDADIR.

ORNEK : MO01// 01 02 03

DIKiS SIRASI "02"NOLU DIKISTEDIR.

HAFIZA PROGRAM NUMARASI

BURADA GOSTERILEN ORNEK "02". PROGRAMDA BU DIKi$ SIRASI iLE CALISIR.

02 NOLU DIKi$S BASLANGIC VE BiTiS BASLANGICI FOTOSELLI ETIKETSIZ DiKiS PROGRAMIDIR.
GOSTERGEDEKI RESIMLER GRAFIK OLARAK HANGI SISTEMIN AGIK KAPALI VE GALISIR
DURUMDA OLDUGUNU GOSTERIR.

FOTOSELLI BASLANGIC

RAKAMSAL ADIM SAYILI BASLANGIC VE BITiS

GRAFIKTEKI SAYILAR HER DIKIS ICINDIR.

KARARTILMIS SAYIDAN BiR SONRASI DiKiS SIRASINI BELIRLER

SAG KENARDAKI GOSTERGE KARESI| VE FOTOSEL ISARETLERI

HANGI FONKSIYONLARIN ACILMIS OLDUGUNU GOSTERIR.

1 BASLANGIC POZISYONU FOTOSEL ILE GALISMA
J BIiTiS POZISYONU FOTOSEL ILE CALISMA
) KARSILIK ALICI ACIK VEYA KAPALI KONUMDA OLDUGUNU GOSTERIR.

MEKIK FOTOSELI ACIK/KAPALI

o) Z‘ IPLIK FOTOSELI AGIK/KAPALI

L KUMAS UFLEME AGIK/KAPALI
17
—— KLAMER GERI POZISYONLU CALISMA
-T DIKiS BITINCE OTOMATIK POZISYON ALIR.
— . iy
KLAMER KONTROLLU CALISMA EGER ACILIRSA
T KLAMER ISLEMINI BITIRMEDEN 2. IS iCIN BASLANMAZ.
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0'DAN 9'A KADAR OLAN TUSLARLA NUMARALI GIRISLER YAPILIR.

P TUSU:

P TUSU ILE ASAGIDAKI FONKSIYONLAR YAPILABILIR.
_BUTUN GIRIS VE DEGISIMLER TEYIT EDILIR.
_PROGRAMLAMA MODUNDAN CIKILIR.

_ ALT MENU SAYFALARINA GIRILIR.

M TUSU:

M TUSU ILE ISTENILEN PROGRAM CAGRILIR.

"M" TUSUNU VE ISTENILEN PROGRAM NUMARASINA (ORNEGIN 02) BASINIZ.
CAGRILAN PROGRAM CALISMAYA HAZIRDIR.

50 HAFIZALI PROGRAM KULLANILABILIR.

BU PROGRAMLAR SERBEST PROGRAMLANABILIR.
FAKAT:

M01= FOTOSELLI GALISMA

M02= FOTOSELSIZ KLAMER ADIMINA GORE GALISMA

M03= ETIKETLI FOTOSELE GORE GALISMA

MO4'DEN M50'YE KADAR OLAN ISTENILDIGI OZEL PROGRAMLAR YAPILARAK YUKLENEBILIR.
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OK TUSLARI VE "ENT"TUSU

&
<=
<

YUKARI ASAGI OKLU TUSLARLA SEGILI PARAMETRE KADEMESINDE SATIR. SATIR ASAGI VEYA
YUKARI HAREKET EDILIR

SAGDAKI OK TUSU ILE SEGILI PARAMETRE KADEMESINDE SAYFA SAYFA ILERI GIDILIR.

SOLDAKI OK TUSU ILE SECILI PARAMETRE KADEMESINDE SAYFA SAYFA GERI GIDILIR.

SAGDAKI VE SOLDAKI OK TUSLARIYLA AYNI ZAMANDA PROGRAM IGCINDE DIKiS DEGISIMI YAPILABILIR.

"ENT" (ENTER/GIRIS) TUSU ILE PROGRAMLANMA BASLATILIR. BIR PARAMETRE SEGILDIKTEN SONRA
"ENT" TUSUNA BASILARAK DEGISIM YAPILABILIR. DEGISIMIN HAFIZAYA KAYDEDILMESI iCIN "P"
TUSUNA BASILMALIDIR.

PROGRAM DURDURMA VE ACMA TUSU

STOP

ANA SARTEL ACILDIKTAN SONRA GOSTERGEDE "--RESETI BEKLE--" GORULUR.

OTOMAT AGILDIKTAN SONRA, CALISIR DURUMA GETIRILEBILMESI iCIN KUMANDA TABLOSUNUN
ALT ORTA KENARINDAKI STOP YAZILI KIRMIZI TUS 2 DEFA BASILIR. BUNDAN SONRA OTOMAT
GALISIR DURUMA GELIR.

OTOMAT CALISIRKEN BIR HATA MEYDANA GELDIGINDE BU KIRMIZI"STOP" TUSUNA BASILARAK
PROGRAM AKISI DURDURULUR. KIRMIZI "STOP" TUSUNA TEKRAR BASILDIGINDA BUTUN FONKSI-
YONLAR TEKRAR BASLAR VE PROGRAMA TEKRAR START VERILIR.

HAFIZA KARTI GiRi$ SOKETI

GOSTERGENIN UZERINDE EKRANIN ORTA UST KENARINDA "MEMORY EPROMU / HAFIZA EPROMU"
iCIN BIR SOKET GIiRiSI BULUNMAKTADIR. MEMORY EPROMU OTOMATIN PROGRAM DATALARININ
HAFIZAYA KAYDEDILEREK KAYBOLMASINI ONLER KART UZERIN PROGRAMLAR YUKLENEBILIR.
VEYA DATALARIN (PROGRAMLARIN) KAYBOLMASI HALINDE DATALAR (PROGRAMLAR) KARTTAN

KUMANDAYA YUKLENIR.
a8’ MEMORY EPROM GIRISi
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FONKSIYON TUSLARI :

F1 | [F2 |[F3 | [F4 |[F5 | [F6 ||F7 F8

) Ll N I S

F1 DEN F8'E KADAR OLAN FONKSIYON TUSLARININ CAGIRILAN HER KADEMEDE OZEL BIR FONKSI-

YONU VARDIR.
EN UST KADEMEDE BU TUSLAR KULLANILARAK ALTLARINDA SEMBOLLERLE GOSTERILEN FONKSI-

YONLARA DIREK OLARAK GIRILEBILIR.
F1 TUSU ILE YENI BiR KADEME AGILDIGINDA TUSLARIN UZERINDE GOSTERGEDE GORULEN SEM-

BOLLERIN FONKSIYONLARINI ALIR.

TUSLARIN ANLAMLARI VE FONKSIYONLARI

(((\H

DIREK KULLANILAN FONKSIYON TUSLARI

F1 DIGER KADEMEYi SECME TUSU

@ GOSTERGEDE YENI BiR KULLANIM GOSTERIR.

F2 BASLANGIC DIKiSi IGIN FOTOSELIN GORME NOKTASININ BASLANGIC AYARI

I

F3 TUSUNA BASTIKTAN SONRA ALT DiSLi RESMININ YANINDAKI RAKAM HANESI RENK DEGISTIRIR.

BUDA DEGISIME HAZIR DEMEKTIR.
SAG SOL OKLARLA RAKAM ARTTIRILIR VE AZALTILIR ENT TUSU ILE HAFIZAYA ALINIR.

F3 R
FOTOSEL BITIS BOLUMU HIZLI AYAR TUSU TUSA BASTIKTAN SONRA ALT FOTOSEL
RESMININ ALTI KARARIR VE DEGISTIRME TUSLAR ILE YAPILIR. P iLE HAFIZAYA ALINIR.

F4] . _
ISTIFLEYICI ACARAK ASAGI INDIRME TUSU TUSA TEKRAR BASILDIGINDA

— ISTIFLEYICi KAPANIR VE ALT DUZENLEYICI UST BASLANGIC POZISYONUNA GELIR.

FS TUSA BASILDIGINDA ISTIFLEYICi SADECE SAGA ACILIR. TEKRAR BASILDIGINDA
ISTIFLEYICi SOLA KAPANIR.

F6 TOKATLAYICIYI CALISTIRIR.
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F7"

FREE

TUSUN FONKSIYONU YOKTUR.

F8"

PEDAL ILE YAPILAN ILERI HAREKETLERI F8 TUSU LE GERI ALINIR.

F1+F2 TUSLARA ARKA ARKAYA BASILDIGINDA GENEL PARAMETRELER EKRANA GELIR.
BUNLARIN SIRALAMASI SOYLE:

01 = KLAMER YANDAN ALINCAYA KADAR = 0.0 SEC
02 = KLAMER INME = 0.2SEC
03 = VAKUM KAPALI = 0.0 SEC
04 = = 0.0 SEC
05 = ORTA AYAK IGNE CIKMA ZAMANI 0.1 SEC
06 =

07 = KLAMER KUMAS YUKARI KALKMA ZAMANI 0.1 SEC
08 = 0.0

09 = 0.0

10 = KATLAYICI AYAK KAPANANA KADAR
11 = KATLAYICI KALKANA KADAR

12 = KATLAYICI SOLA GELENE KADAR
13 = AYAK ASAGI INENE KADAR ZAMAN
14 = KLAMER ACILINCA AYAK KALKMA
15 =

16 =

17 = UST iPLIK BIRAKMA ZAMANI

18 = UST IPLIK ACIK KALMA SURESI

19 = KLAMER IPLIGE CIKANA KADAR

20 = KLAMER IPLIGI CIKMA SURESI

21 = ISTIFLEME TASIYANA KADAR

22 = ISTIFLEYICi ACIK KALMA SURESI
23 = ARKA MASA iINME SAYISI

24 = MASA ASAGI INME SURESI

25 = KUMAS KLAMERI ONE

26 = MAKAS KAPANMA SURESI

27 = MAKAS KESME SURESI

28 = KLAMER KUMASI BIRAKMA ZAMANI
29 = KUMAS TUTUCU ASAGI INENE KADAR
30 = DIKISTEN SONRA KUMAS TUTMA ZAMANI
31 = KUMAS TUTMA ZAMANI

32 = PARCAY!I UFLEMEK

33=

34 =

35 = IGNE UST POZISYONU

36 = IPLIK KESME ACMA ZAMANI

37 = iPLIK KESME HIZI

38 = ALT iPLIK KESME ZAMANI

39 = iPLIK YAKALAMA GERIi DONUSU

40 = KADEMELI CALISMA

0.0

0.0

0.00 SEC
0.6 SEC

0.60 SEC

0.0
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F1+F3 TUSLARA ARKA ARKAYA BASILDIGINDA SP YANI DIKIS PARAMETRELERINE GIRILIR.
F3 TUSUNA BIR DAHA BASILDIGINDA

30 = BASLAMA SEKLI = .01

31 = KLAMER EGIM KODU = .00

32 = UFLEME SEKLI = .00

33 = TUTUCU ITME SEKLI = .00

34 = KUMAS TUTUCU CALISMA SEKLI = .00

F1+F3+F4 TUSLARIN BASARAK

06 = DIKiS BASLANGIC HIZI 1 = 1000 RPM
07 = DIKIS HIZI 2 = 4500 RPM
08 = DIKIS BITIS HIZI 3 = 1000 RPM
09 = 1. DIKIS HIZI UZUNLUGU =10 MM

10 = 3. DIKiS HIZI UZUNLUGU =15 MM
1= = .00

12 = iPLIK FOTOSELI DURMA UZUNLUGU =20 MM

13 = iPLIK FOTOSELI HASSASIYET UZUNLUGU =20 MM

14 = MEKIK FOTOSELI HASSASIYET UZUNLUGI = .00

F1+F3+F5 TUSLARINA BASILDIGINDA

16 = BASLANGIC PONTERIZ UZUNLUGU
17 = BITIS PONTERIZ UZUNLUGU

18 = BASLANGIC DIKIS SIKLIGI

19 = BASLANGIC SIK DIKiS UZUNLUGU
20 =

21=

22 =

23 =

24 = DIKIS SIKLIGI DIKIS ICINDE

25 = BITIS DIKIS SIKLIGI

26 = BITIS SIK DIKIS UZUNLUGU

27 = IPLIK KESME DIKIS SIKLIGI

28 = IPLIK KESME DIKiS UZUNLUGU
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F1+F3+F6 TUSLARINA BASILDIGINDA

01 = KLAMER SAG POZISYONU = 060 MM
02 = ISTIFLEMEYE BIRAKMA MESAFESI = 120 MM
03 = KLAMER iSi DIKISE TASIMA HIZI = 80%

04 = KLAMERIN GIDIS GELIS HIZI = 99%

05 = ISE BASLAMA DIiKiS MESAFESI = 43 CM

F1+F3+F2 TUSLARINA BASILDIGINDA EKRANDA TUSLARIN HIZASINA BAZI
RESIMLER GELIR. BU RESIMLERIN SEKLI VE ANLAMIDA SOYLEDIR.

F1

.J

F2

m

F3

-

F1 TUSUNA 4 KADEMEDEN SONRA TEKRAR BASILIRSA
BASLANGIC MENUSUNE GERI GELINIR.

F2 TUSUNA 4. KADEMEDEN SONRA TEKRAR BASILIRSA
BASLANGIC FOTOSELI KAPANIR. TUSA HER BASISTA KAPANIR
VEYA ACILIR.

F3 TUSUNA 4. KADEMEDEN SONRA TEKRAR BASILIRSA BITIS
FOTOSELI KAPANIR. TUSA HER BASISTA KAPANIR VEYA ACILIR.

KAPANDIGINDA EKRANIN SOL ORTASINDA CIKAN RAKAM DIKILECEK
MESAFEYi GOSTERIR.

F4 TUSUNA 4. KADEMEDEN SONRA TEKRAR BASILIRSA KARSILIK ALMA
SISTEMI KARSILIGI ALMAYA GITMEZ KLAMER SADECE TORBAYA GELIR
ALIR BOSA DIKER.

F5 TUSUNA 4. KADEMEDE BASILDIGINDA ISTIFLEYICI ARKAYA TASIMA SEKLI
KAPANIR VEYA ACILIR.

F6 TUSUNA 4. KADEMEDE BASILDIGINDA ISTIFLEYICI ON POZISYONU
YANI INSIYATORE GORE CALISMA YAPMAYA BASLAR TEKRAR
BASILDIGINDA TEKRAR KAPANIR.
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F7
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3”173

F4

F5

F6

F7

F8

4. KADEMEDE BOS VE FONKSIYONSUZDUR.

F8 TUSU 4. KADEMEDEN 5. KADEMEYE GEGIS TUSUDUR. BURADA DA BAZI
SEKILLER EKRANA GELIR VE FONKSIYONLARI CALISMASI SOYLEDIR;

F1 TUSU 5. KADEMEDE DE GERIi POZISYONA DONUS TUSUDUR.

F2 TUSU 5. KADEMEDE KUMAS DUZELTME UFLEMEYi KAPATIR VEYA ACAR.

F3 TUSU 5. KADEMEDE ETIKET SISTEMINi ACMA KAPAMA TUSUDUR BU
KADEMEDE F3'E HER BASISTA ETIKET SISTEMi EKRANA GELIR (CALISIR)
GIDER (CALISMAZ)

BOS FONKSIYONU YOK

BOS

BOS

F7 TUSUNA 5. KADEMEDE BASILDIGINDA HIZLI BIR SEKILDE BITIS POZISYONU
RAKAMSAL OLARAK DEGISTIRIR.

F8 TUSUNA BASILDIGINDA MAKINA 5. KADEMEDEN 6. KADEMEYE GECER
6. KADEMEDE DE BAZI SISTEM VE FONKSIYONLAR VARDIR. BUNLARIN GALISMA
SEKLI VE FONKSIYONLARIDA SOYLEDIR;

DIGER KADEMELERDE OLDUGU GIiBIi F1 TUSU GERI KADEMEYE DONUS TUSUDUR.

F2 TUSU BU KADEMEDE BOSTUR.
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F3

w,

F4

g

F5

F8

FREE

F3 TUSU 6. KADEMEDE EKRANDA MEKIK FOTOSELININ GALISIP CALISMADIGINI
GOSTERIR EKRANDA GALISMA ESNASINDA BU RESIM VARSA MEKIK FOTOSELI
AGIKTIR YOK ISE MEKIK FOTOSELI KAPALIDIR. MEKIK FOTOSELI HASSASIYETI
DIKiS PARAMETRELERINDEN AYARLANIR.

F4 TUSU 6. KADEMEDE EKRANDA UST IPLIK FOTOSELININ GALISIP CALISMADIGINI
GOSTERIR. EKRANDA CALISMA ESNASINDA BU RESIM VARSA MEKIK FOTOSELI
AGIKTIR.YOK ISE UST iPLIK FOTOSELI KAPALIDIR. UST IPLIK FOTOSELI HASSASIYET
UZUNLUGU DIKiS PARAMETRELERINDEN AYARLANABILIR.

F5 TUSU BU KADEMEDE BOSTUR.

F6 TUSU DIKISTEN SONRA KLAMERIN ARKA DURUS POZISYONU BELIRLER EGER
KAPALI OLURSA MAKINA DIKIS BITIRDIGI YERDE KALIR. ACIK OLURSA PARAMETRE
DEGERI KADAR OTOMATIK GERI GIDER VE KLAMER YUKARI KALKAR.

F7 TUSU 6. KADEMEDE EGER ACIK ISE DIKi$ BITTIKTEN SONRA KLAMER OTOMATIK
ONE GELIR SABIT NOKTADA BEKLER.KAPALI iSE DIKiSIN EN ARKA POZISYONUNDA BEKLER.

F8 TUSU 6. KADEMEDE FONKSIYONSUZDUR.

F1+F2+F3 TUSLARINA BASILDIGINDA
EKRAN DIKiS SIRALAMASI YANI CALISMA SIRALAMASI GELIR: EKRANDA

DIKiS GRUBU M02 01 04 02 GiBI YAZILAR GIKAR BU YAZILAR DiKiS SIRALAMASINI GOSTERIR.
EGER DEGISTIRMEK ISTERSENIZ"ENT" TUSUNA BASINIZ. 00 CIKAR SAG SOL OKLAR ILE

RAKAMI DEGISTIR. P TUSU ILE HAFIZAYA ALINIR VE P TUSU ILE CIKIS YAPILIR. F1+F5
TUSLARINA BASILDIGINDA EKRANDA FONKSIYON YOK YAZAR. F1+F6 TUSLARINA BASILDIGINDA
MAKINANIN GUNLUK ON EKRANDAKI ADET=0000 SAYACI SIFIRLANIR. F1+F7 TUSLARINA
BASILMADAN

ONCE MAKINANIN UST IPLIGI VE ALT MEKIGINI CIKARINIZ VE TUSLARA BASINIZ. TUSLARA BU

SEKILDE
BASILIRSA MAKINA MANUEL OLARAK BOSTA CALISIR. F1+F8 TUSLARA BASILDIGINDA GIRIS
CIKIS
TEST PROGRAMINA GIRILIR.
GIRISLER
04 = MAKINA BASLANGIC INSIYATORU 12 KL
07 = AYAK SAGDA INSIYATORU 11 KL
08 = AYAK SOLDA INSIYATORU 11 KL
21 = DIKIS FOTOSELI INSIYATORU
10 = ISTIFLEME ARKADA INSIYATORU 11 KL

22 = ISTIFLEME ON BASLANGIC INSIYATORU 11 KL
01 = DIKIiS PEDALI
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CIKIS LISTESI :

Y 01: AYAK ASAGI YUKARI

Y02: AYAK SAGA SOLA

Y 03: ORTA AYAK SAGA SOLA

Y 04 : ORTA AYAK DONUS

Y 05 : ORTA AYAK ACIK KAPALI

Y 06 : ISTIFLEME ACIK KAPALI

Y07 : ISTIFLEME TABLOSU ASAGI YUKARI
Y 08 : KUMAS TASIYICI UFLEME

Y 09 : KUMAS TUTMA MANDALLARI

Y12: ON BICAK

Y14 : ARKA BICAK

Y15 VAKUM

Y 25 : FERMUAR SIPERI

Y 31: iPLIK KESME

Y 34: ORTA AYAK ASAGI

Y 35: ORTA AYAK ASAGI YUKARI

Y 36: TANSIYON ACMA

Y 37: KUMAS TASIYICI ARKAYA

Y 38: KUMAS TASIYICI ONE

Y 48 : OZEL VENTIL KUMASIN DUSTUGU iSTIFLEME

P TUSU ILE GIRISLER VE ISLEVLERE DiKi$ ADI VERME
P+F1+F1 TUSLARINA BASILDIGINDA

EKRANA :
YENI DIKIS ADI : )) 20 KARAKTER ((  CIKAR

20 HARF KARAKTERLI EKRANDA YANIP SONEN NOKTAYA F1/F2 /F3 TUSLARININ RENKLERI VE
0---9 NUMARALI TUSLAR ILE HARFLER SEGILIR ONCE F SONRA 0-----9 TUSLARINA BASARAK
ISTEDIGIN

HARF VEYA KARAKTERI SEC. BU SEKILDE EKLEYECEK iSiM (YENi AD) OLUSTUR. P TUSU iLE
HAFIZAYA ALINIR.

DIiKiS KOPYALAMA

ONCELIKLE KULLANILMAYAN VEYA BOS BIR DiKiS PROGRAMI SECINIZ. SONRA P+F1+F2
TUSLARINA

BASINIZ EKRANDA

NUMARAY| GIR: 00

SEKLI CIKACAK KOPYALAMAK ISTEDIGIN DIKIS PROGRAMININ RAKAMINI ORNEGIN Gr. (3]
TAMAM BEKLEYINiZ" IBARESI EKRANA GELIR, EKRANDAN YOK OLDUGU AN KOPYALAMA ISLEMI
BITMISTIR.

MAKINA DAN PROGRAM GCAGIRMA

EGER YENI PROGRAM YAPMAK ISTIYORSAK VEYA OLAN PROGRAMIMIZ SILINMIS OLABILIR.
YENi PROGRAM YUKLEMEK iCIN SU ISLEMLERI YAPMAK GEREKIR.

P+F1+F3 TUSLARINA ARKA ARKAYA BASILDIGINDA MAKINANIN ANA HAFIZASINDAN TEMEL
AYARLAR

ANA GALISMA MENUSUNE GELIR. BU iSLEM SIRASINDA EKRANDA

NUMARAYI GIR: YAZISI CIKAR

IN YERINE YAZINIZ VE "TAMAM BEKLEYINIZ" YAZISI CIKAR.

YAZI KAYBOLDUGUNDA

MAKINANIN TEMEL AYARLARI DEGERLERI EKRANA GELMI$ OLUR.

FAKAT BU GALISMA ICIN YETERLI DEGILDIR. BUNDAN SONRA DIKiS PARAMETRESI YUKLEMEK
GEREKIR.

BUNUN ICINDE P+F1+F4 TUSLARINA BASILIR EKRANDA;

NUMARAYI GIR : YAZIS| CIKAR KUTUNUN IGINE 01 YAZINIZ VE
TAMAM BEKLEYINIZ.

YAZIS| KAYBOLUNCAYA KADAR BEKLEYINIZ.YAZI KAYBOLDUGUNDA EKRANA YENi PROGRAM
OTOMATIK

OLARAK GELIR. MAKINA TAM OTOMATIK FOTOSELLI GALISMAYA HAZIRDIR.
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DIKISI SILMEK

ARIZALI VEYA GALISMA SISTEMINIZE UYMAYAN PROGRAMLARI TEMIZLEMEK iGiN SU iSLEMLER
YAPILIR.

P+F1+F5 TUSLARINA BASINIZ EKRANDA NUMARAYI GIR = YAZAR
KARAKTERININ

BULUNDUGU YERE SILMEK ISTEDIGINiZ DIKIS NUMARASINI GIRINiZ VE EMINMISINiZ EMINSENIz

ENT TUSUNA BASINIZ YAZISI CIKAR. ENT'RA BASINIZ TAMAM BEKLEYINIZ YAZISI CIKAR.
YAZI SILININCE DIKi$ SILINMIS OLUR.

DiKiS MOTORU PROGRAMLAMA

MAKINA DA EGER MOTORA DAYANAN BiR PROBLEM YASANIRSA BUNU TEST ETMEK iGIiN
DIKIS MOTORUNU GALISTIRMA PROGRAMINA GELINIZ P+F2+F2+F1 TUSLARIN ARKA
ARKAYA BASILDIGINDA EKRANA DIKiS MOTORU SURAT GIKAR HERHANGI BIiR HIZ
GIRILDIGINDE MAKINA MANUEL OLARAK CALISMAYA BASLAR ENT TUSUNA 1. BASISTA
DURUR 2. BASISTA TEKRAR YENI HIZ GIRILMESI iCIN BEKLER EGER "P" TUSUNA
BASARSAK PROGRAMDAN CIKILIR.

MAKINANIN DiKiS MOTORU HATA GOSTERIRSE MAKINA YA PROGRAM YUKLEMEK iGiN
YAPILMASI GEREKENLER : P+F2+F2+F4 TUSLARINA BASILDIGINDA DIAGNOSTIK :

DIKIS MOTOR INIT YAZISI VE ALTTA "EMINMISINIZ (SONRA ENT.TUSUNA BAS) YAZISI CIKAR.
ENT TUSUNA BASILDIGINDA EKRANA RAKAMLAR DOKULUR BU RAKAMLARIN DIGER
TARAFLARINDA DA DEGER OLMASI GEREKIR, EGER SADECE SOL KENARDA DEGER VAR
ISE. DIKIS MOTORU ARIZALIDIR. HER iKi TARAF DOLU ISE PROGRAMLAMA iSLEMI
TAMAMDIR. "DEVAM ICIN ENTER TUSUNA BAS" YAZISI CIKAR VE ENT TUSUNA BASINIZ
MAKINAYI 5 DAKIKA KAPALI TUTUNUZ. TEKRAR ACTIGINIZDA MAKINANIN DIKIS

MOTORU GALISIR DURUMA GELIR.

KLAMER MOTORU TEST GiRiSi

P+F2+F3+F2 TUSLARINA BASTIGIMIZDA KLAMER OTOMATIK OLARAK CALISIR.

FAKAT EKRANDA EMINMISINIZ YAZISI BITINCEYE KADAR ENT TUSUNA BASINIZ KLAMER
ILERI GERI OTOMATIK OLARAK CALISIR BU TEST ILE KLAMER MOTORUNUN DOGRU CALISIP
CALISMADIGI KONTROL EDILIR. BU PROGRAMDAN GIKMAK ICIN P TUSUNA 5 SANIYE
DEVAMLI BASINIZ.
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HATA GOSTERGES|

HATA ' 07 ' TANSIYON GEGERSIZ!

¢OzZUM : KLAMER MOTORUNUN SIGORTASINI KONTROL ET KLAMER INSIYATORU NU KONTROL ET
COzZUM BULAMAZSAN TEKNIK SERVISI ARAYINIZ.

HATA ' 08 ' KLAMER CETVELIN SONUNDA

GOZUM : MAKINAYI KAPAT AC MAKINA START POZISYONUNA GELSIN 03 NOLU SENSORU KONTROL ET.
HATA ' 09 ' KLAMER SARTELDEN GELMIYOR!

GOzZUM : 03 INSIYATORU KONTROL ET. KLAMER MOTORUNUN SIGORTASINI KONTROL ET. PEDAL
TAKILMIS OLABILIR. EGER YINE DUZELMIYORSA TEKNIK SERVISE HABER VERINIZ.

HATA ' 14 ' DIKiS UZUNLUGU YANLIS!

¢OzUM : FOTOSELSIZ CALISMADA GEREGINDEN FAZLA DIKiS BOYU VERILMISSE KONTROL EDINIZ.
HATA ' 21 ' ORTA AYAK DUZ SOL DEGIL!

GOZUM : HAVA KAPALI OLABILIR. 04 NUMARALI SENSOR ARIZALI OLABILIR. PISTON ARIZALI OLABILIR.
HATA ' 28 ' NO PULSES FROM SEWING MOTOR!

¢cO6zUM : DIiKiS MOTORUNU KONTROL ET. SURUCU KARTINDAKI SIGORTAYI KONTROL ET. MAKINA
SIKISMIS OLABILIR. MAKINAYA MOTOR BILGILERI YUKLENMEMIS OLABILIR.

HATA ' 29 ' DIKiS MOTORU HIZLI

¢6zUM : DIiKiS PARAMETRELERINDE HATALI HIZ AYARI YAPILMIS OLABILIR.EGER BURADA SORUN
YOK ISE MAKINAYA HARICi ELEKTRIK GELIYOR VEYA TOPRAK HATTI YOK.

HATA ' 30 ' IPLIK KESME POZ. GELMiYOR!

¢cOzUM : iPLIK KESME POZISYONU YANLIS OLABILIR. iPLIK KESME MEKANIK AYARSIZ OLABILIR. YINE
DUZELMEZ iSE TEKNIK SERVISE HABER VERINIZ.

HATA ' 33 ' DIKiS MOTORU DURMUYOR!

¢O6zUM : TEKNIK SERVISE HABER VERINIZ.

HATA ' 34 ' IGNE YUKARIDA DEGIL!

CcOZUM : MAKINA SIKISIK OLABILIR. SENKRON SENSORU AYARSIZ OLABILIR. SERVIS ELEMANINA
BILDIRINIZ.

HATA ' 35 ' IPLIK KOPTU!

¢cOzUM : iPLIGI IGNEYE TAK iPLIK TAKILIYKEN BU HATAYI VERIYORSA iP FOTOSELI HASSASIYETINI
RAKAMSAL OLARAK AYARLAYINIZ.. SERVIS ELEMANINA BILDIRINIZ.

HATA ' 41 ' KAPAK YOK!

¢cOzUM : FOTOSEL KUMASI GORMEDI VEYA BOS GITTI KUMAS KOY. EGER KUMAS VARSA SERVIS
ELEMANI FOTOSELIN AYARINI YAPSIN. KUMASA GORE AYAR GEREKEBILIR.

HATA '42 ' FOTOSEL AYDINLIK DEGIL!

CcOzZUM : FOTOSEL AYARINI KONTROL EDINiZ. FOLYO LEKELI VEYA YIRTIK OLABILIR. DEGISTIRINIZ.
HATA '43 ' FOTOSEL ERK. AYDINLIK OLDU!

¢c6zUM : OTOMATIK PROGRAMDA YANLIS DIKiS UZUNLUGU VERILDI VEYA KUMAS BOYU AYARSIZ OLDU.
HATA '44 ' FOTOSEL ERK. KARANLIK OLDU!

¢cOzZUM : FOTOSEL BASLANGIC POZISYONU AYARSIZ VEYA FOTOSEL HASSASIYET AYARI YANLIS
OLABILIR.FOLYOYU KONTROL EDINiZ.

NOT: EGER MAKINADA BUNLARIN DISINDA BIR PROBLEM CIKARSA SERVIS ELEMANLARINA
BILDIRINIZ.
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"P" TUSU ILE GIRISLER

(1) F1: MAKINATEMEL AYARLARI —» (2) F1: DIKiS ADI VERME

.(1) F2: SERVIS TESTI .(2) F2: NO'LU DIKiSI KOPYALAMA
.(1) F3: SERVIS KODU (2) F3: EPROM TEMEL AYARLARI
.(1) F4: EK PROGRAMLAR (2) F4: EPROM DIKIS AYARLARI
(1) F5: (2) F5: DIKIS SILMEK

(1) F6: (2) F6: BILGI YUKLEME KART

F1: AKTIF DIKISTEN — KARTA

3)
| (3) F2: KARTTAN ——> AKTIF DIKISE
— ».(2) F1: TEKNISYEN KODU .(3) F3: BUTUNAYARLAR —» KARTA
(2) F2: BILGI ALMA SISTEMI — (3) F4: KARTTAN — BUTUN AYARLARA
.(2) F3: DiL SECIMI (3) F5: HAFIZA KARTINI SILMEK
()

(2) F4: SAYAC F6 :
.3) F1: HAFIZATESTI ———» .4) F1: EEPROM
> (2) F1: SERVISTESTI ] .(3) F2: 1/0SCAN (4) F2: RAM
L ».(3) F1: EPROM #KART (2) F2: DIKIS MOTORU — .(3) F3: I/0INF.TEST .(4) F3: HAFIZA KARTI
.(3) F2: KART - EPROM —  (2) F3: KLAMER MOTORU .(3) F4: 1/0ANALOG
.(3) F3: TEXTE * KART (2) F4: ISTIFLEYICI .(3) F5: BASKA TEST
.(3) F4: KART -+ TEXTE X
.(3) F5: RS232 »KART .(4) F1: RS232TEST
(3) F1: KLAMER MOTORU CALISTIRMA | .(3) F1: DIKIS MOTOR GALISTIRMA  .(4) F2: |I/0ADAPTER TEST
.(3) F2: KLAMER MOT. DAYANMA TES. .(3) F2: IPLIKKESICI .(4) F3: DISPLAY TEST

.(3) F3: DIKIS MOTORU KUMANDASI
.(3) F4: DIKIS MOTORU INIT
.(38) F5: EFKA/SYNC TUTUCU MOT.
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New-tecH

Sewing Systems
YAZICI DiKIS MAKINA SANAYI VE TiC LTD. STI.

FABRIKA: CAKIL MAH. ELBASAN KOY YOLU UZERI
1.KM CATALCA ISTANBUL

TEL: +90 212 776 46 41-42-43
FAX: +90 212 776 46 48
E-MAIL: info@new-tech.com.tr

marketing@new-tech.com.tr

SUBE: PERPA iS MERKEZI B BLOK KAT: 5
NO: 279 OKMEYDANI iSTANBUL

TEL: +90 212 210 22 29 — 20 29 — 05 62

FAX: +90 212 210 05 66

DEPO: SUCUZADE MAH. 17.SOK. 13/B
SEYHAN ADANA

TEL/FAX: +90 322 351 70 05

www.new-tech.com.tr



