New-tecH

Sewing Systems

PANTOLON TEK KAFA SURFILE
OVERLOK OTOMATI (ASTARSIZ)

MODEL NEW-TECH 1600/1

¢ KULLANMA KILAVUZU 4

YAZICI DiKi$ MAKINA SANAYi VE TICARET LTD. $Ti. (€




DIKKAT

MAKINE TEKNIK BILGISi OLMAYANLAR TARAFINDAN
KULLANILAMAZ.

MAKINANIN GUVENLIK BAGLARINI GOZUNUZ VE TEKNIK
ELEMANIN GELMESINI BEKLEYINIZ.

ELEKTRIK BAGLANTISININ DOGRU VE TOPRAK HATTININ
GEKILi OLDUGUNU KONTROL EDIiNiZ. EGER TOPRAK HATTI
YOK ISE MAKINAYI ACMAYINIZ

HAVA GIRISINI TAK VE HAVA KURUTUCUYU GCALISTIR.
EGER YOK iSE DOGABILECEK HASARLAR iGiN GEREKEN
UYARIYI YAP. HAVANIN 0.6 MPA OLDUGUNU KONTROL ET

MAKINANIN CALISMASINA UYGUN OLAN iPi SEC VE
TEKNISYEN KONTROLUNDE MAKINAYA TAK.

MAKINA HAKKINDA GEREKLI BILGILERI KATALOKDAN TAKIP

EDEREK VE TEKNISYEN KONTROLUNDE CALISTIR
VE MODELE GORE AYARLAMAYI YAP.



EKRAN VE TUSLARIN CALISMASI
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ASTAR ALTTA OLAN KENARLAR ASTAR USTTE OLAN KENARLAR
4= SAG KENAR BACAK ARAS| ASTAR ALTTA 6= SOL KENAR BACAK ARASI ASTAR USTTE

5= SOL KENAR DIS YAN ASTAR ALTTA 7= SAG KENAR DIS YAN ASTAR USTTE



MAKINACIYA GEREKEN BUTUN BILGILER EKRANDAN OKUNABILIR. UST KUTUDAKI SAYILAR DIKi$ SIRA-
LAMASINI GOSTERIR.

ORNEK : 4 5 DIKIiS SIRASI

M 01

HAFIZA PROGRAM NUMARASI

BURADA GOSTERILEN ORNEK 01. PROGRAMDA BU DIKi$ SIRASI ILE CALISIR.

4 NUMARALI DIKiS ASTAR ALTTA BACAK ARASI DIKiSIDIR

GOSTERGEDEKI PANTOLON GRAFIKLERI DiKiS BASLANGIG SIRASINI GOSTERIR.

ASTAR ALTTA UST BASLANGIC

ASTAR USTTE ALT BASLANGIC

GRAFIKTEKI SAYILAR HER DIKi$ iGINDIR.

KARARTILMIS SAYIDAN BiR SONRASI DiKi$ SIRASINI BELIRLER

YUKARIDAN ASAGIYA DOGRU OLAN BLOK HANGI FONKSIYONLARIN ACILMIS OLDUGUNU GOSTERIR.

\® UST DiSLi MOLA MOTORU

AA ALT DiSLI MOLA MOTORU

YARDIMCI KILAVUZ
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0'DAN 9'A KADAR OLAN TUSLARLA NUMARALI GIRISLER YAPILIR.

P TUSU :
P TUSU ILE ASAGIDAKI FONKSIYONLAR YAPILABILIR.
_BUTUN GIRIS VE DEGISIMLER TEYIT EDILIR.
_PROGRAMLAMA MODUNDAN CIKILIR.

_ ALT MENU SAYFALARINA GIRILIR.

M TUSU:
M TUSU ILE ISTENILEN PROGRAM CAGRILIR.
"M" TUSUNU VE ISTENILEN PROGRAM NUMARASINA (MESELA 02) BASINIZ.
CAGRILAN PROGRAM CALISMAYA HAZIRDIR.

20 HAFIZALI PROGRAM KULLANILABILIR.

BU PROGRAMLAR SERBEST PROGRAMLANABILIR.

FAKAT:

M01= ASTAR ALTTAYKEN YAPILAN DIKiSLER YAPILIR.SAG BACAK ARASI ILE SOL DIS YAN
DIKISLERI YAPILIR.

M02= ASTAR USTTEYKEN YAPILAN DIKISLER SOL BACAK ARASI iLE SAG DIS YAN DIKiSLERI YAPILIR.

M03= BU PROGRAMDA PANTOLONUN ARKASI DIKILIR ISTENILEN YERDEN BASLAYARAK DIKi$ YAPILIR.
M04= BU PROGRAMDA ELASTIK ON DIKISLERI YAPILIR ASTAR ALTTA SAG BACAK ARASI ILE SOL DIS
YAN ESNEK KUMASLAR iCIN

M05= BU PROGRAM ELASTIK ON DIKISLERI YAPAR ASTAR USTTE SOL BACAK ARASI ILE SAG DIS

YAN ESNEK KUMASLAR iCIN

06 DAN 20'YE KADAR OLAN PROGRAMLARA ISTENILDIGI GiBi OZEL PROGRAMLAR YAPILARAK
YUKLENEBILIR.



OK TUSLARI VE "ENT"TUSU

<«—{ENTER |

n

YUKARI ASAGI OKLU TUSLARLA SEGILi PARAMETRE KADEMESINDE SATIR. SATIR ASAGI VEYA
YUKARI HAREKET EDILIR

SAGDAKI OK TUSU ILE SECILIi PARAMETRE KADEMESINDE SAYFA SAYFA ILERI GIDILIR.

SOLDAKI OK TUSU ILE SECILIi PARAMETRE KADEMESINDE SAYFA SAYFA GERI GIDILIR.

SAGDAKI VE SOLDAKI OK TUSLARLA AYNI ZAMANDA PROGRAM iGINDE DIiKiS$ DEGISIMi YAPILABILIR.

\ 4

"ENT" (ENTER/GIRIS) TUSU ILE PROGRAMLANMA BASLATILIR. BIR PARAMETRE SECILDIKTEN SONRA
"ENT" TUSUNA BASILARAK DEGISIM YAPILABILIR. DEGISIMIN HAFIZAYA KAYDEDILMESI ICIN "P"
TUSUNA BASILMALIDIR.

PROGRAM DURDURMA TUSU

STOP

ANA SARTEL ACILDIKTAN SONRA GOSTERGEDE "--RESETI BEKLE--" GORULUR.

OTOMAT ACILDIKTAN SONRA, GALISIR DURUMA GETIRILEBILMESI iGIN KUMANDA TABLOSUNUN
ALT ORTA KENARINDAKI STOP YAZILI KIRMIZI TUS 2 DEFA BASILIR. BUNDAN SONRA OTOMAT
CALISIR DURUMA GELIR.

OTOMAT CALISIRKEN BIR HATA MEYDANA GELDIGINDE BU KIRMIZI "STOP" TUSUNA BASILARAK
PROGRAM AKISI DURDURULUR. KIRMIZI "STOP" TUSUNA TEKRAR BASILDIGINDA BUTUN FONKSI-
YONLAR TEKRAR BASLAR VE PROGRAMA TEKRAR START VERILIR.

HAFIZA KARTI GiRiS$ SOKETI

GOSTERGENIN UZERINDE MAKINA iLE BERABERINDE GONDERILMiS OLAN "MEMORY EPROMU /
HAFIZA EPROMU" iCIN BIR SOKET GIRiSi BULUNMAKTADIR. MEMORY EPROMU OTOMATIN PROG-
RAM DATALARININ HAFIZAYA KAYDEDILEREK KAYBOLMASINI ONLER KART UZERIN PROGRAMLAR
YUKLENEBILIR.

VEYA DATALARIN (PROGRAMLARIN) KAYBOLMASI HALINDE DATALAR (PROGRAMLAR) KARTTAN
KUMANDAYA YUKLENIR.

MEMORY EPROM GIRISi

FONKSIYON TUSLARI :

Fi | |F2| [F3]| [F4| [F5 | [F6 |[F] [F8

|

F1 DEN F8'E KADAR OLAN FONKSIYON TUSLARININ CAGIRILAN HER KADEMEDE OZEL BiR FONKSI-
YONU VARDIR.

EN UST KADEMEDE BU TUSLAR KULLANILARAK ALTLARINDA SEMBOLLERLE GOSTERILEN FONKSI-
YONLARA DIREK OLARAK GIRILEBILIR.

F1 TUSU ILE YENI BIR KADEME AGILDIGINDA TUSLARIN UZERINDE GOSTERGEDE GORULEN SEM-
BOLLERIN FONKSIYONLARINI ALIR.

TUSLARIN ANLAMLARI VE FONKSIYONLARI



F1

F3

DIGER KADEMEYi SECME TUSU
GOSTERGEDE YENI BiR KULLANIM GOSTERIR.

ALT DIiSLIi HIZLI MOLA AYAR TUSU

F3 TUSUNA BASTIKTAN SONRA ALT DiSLI RESMININ YANINDAKI RAKAM HANESI RENK DEGISTIRIR.
BUDA DEGISIME HAZIR DEMEKTIR.
SAG SOL OKLARLA RAKAM ARTTIRILIR VE AZALTILIR ENT TUSU ILE HAFIZAYA ALINIR.

F4

F6

F8

F1 |

TUSUNA HER BASILDIGINDA iSTIFLEYICi MANUEL OLARAK CALISIR. BU TUSA YARIM
KALMIS DIKISLERI VEYA SIRASI BOZULMUS PARTILERI SIRALAMAK ICIN KULLANILIR.

UST DiSLI TRANSPORTUNA HIZLI VE GENEL MOLA VERME TUSU TUSA BASTIKTAN SONRA
SAG SOL OK TUSLARI ILE UST DIiSLININ POZISYONU RAKAMSAL OLARAK DEGISIR. ENT
TUSU ILE YAPILAN DEGISIKLIK HAFIZAYA ALINIR.

IPLIK TAKMA TUSU BU TUSA BASTIKTAN SONRA AYAK KALDIRMA SISTEMi ASAGI INER VE
KAFANIN OTOMATIK BASLANGICI ONLENIR.

IKINCi KADEME

TUSUNA BASILMASIYLA iKINCi KADEME ACILIR.

GP 152
F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8
GP GP = GENEL PARAMETRELER
F1 IKINCI KADEMEDE F1 TUSUNA BASILMASIYLA BUTUN
PROGRAM iCIN GECERLI OLAN GENEL PARAMETRELER GOSTERILIR. BELLI BIR PAROMET-
RE DEGISTIRILMEK ISTENDIGINDE BU OK TUSLARI VASITASIYLA SECILIR VE"ENT" TUSUNA
BASILDIKTAN SONRA 0-9 TUSLARI ILE DEGISTIRILEBILIR.
BU DEGISTIRMEDEN SONRA"P" 2 DEFA BASILMASIYLA DEGISTIRILMIS OLAN DEGER KAY-
DEDILIR VE OTOMAT DIKISE HAZIR HALE GELIR
1»2
PROGRAM SIRALAMASI SECME TUSU
F2 | IKINCi KADEMEDE F2 TUSUNA BASILDIGINDA EKRANDA DIKiS SIRALAMASI CIKAR BU SIRA-

LAMA 1-9 TUSLARI ILE DEGISIR"0" TUSU iLE SILINIR P TUSUNA 2 DEFA BASARAK OTOMATI
DiKiS DURUMUNA GETIREBILIRIZ.

MAKINA KAFASININ HIZ AYARLARINA GIRIS



F3

F4

F5

F6

F7

F8

IKINCi KADEMEDE F3 TUSUNA BASILDIGINDA EKRANDA MAKINANIN HIZ VE BASLANGIC
AYARLARI GIKAR DEGISIKLIK YAPMAK iGIN ASAGI VE YUKARI OKLAR ILE PARAMETREYE
GELIRIZ ENTER (ENT) TUSU ILE DEGISIKLIK GIRISINi YAPARIZ 0-9 TUSLARI iLE DE DEGER-
LERI GIRERIZ. GERIYE GIKMAK ICIN 2 DEFA P TUSUNA BASILIR VE CIKILIR. MAKINA CALI-
SIR HALE GELIR.

KENAR KAVISLERINE GORE ON TEKER AYARLARI.

TUSUNA BASILDIKTAN SONRA AGILAN KADEMEDE ON TEKERIN HASSAS GALISMASI iGIN
GEREKEN BUTUN DATALAR (DEGERLER) GIRILIR. BU DATALAR (DEGERLER) iC VE DIS
DIKISLER ICIN AYRI AYRI HAFIZAYA KAYDEDILIR.

TASIYICI TEKERLEK (AUSROLE)

TUSUNA BASTIKTAN SONRA ACILAN KADEMEDE KUMASLARIN HASSAS BiR SEKILDE TASI-
NABILMESI VE iP KESME ZAMANLARI ILE MESAFELERI KOLAYCA AYARLAYABILIRIZ. BURA-
DAKi DATA DEGISIKLIGI ILE COK HASSAS KUMASLAR BILE AYARLANIR. i¢ VE DIS DIKISLER
ICIN AYRI YARI HAFIZAYA KAYDEDILIR

UST TRANSPORT

TUSUNA BASILDIKTAN SONRA AGILAN KADEMEDE UST DISLININ HAREKET VE ZAMANLARI
BOLUM BOLUM AYARLANIR. MOLA MOTORUNUN POZiISYONU 4 BOLUMDE 4 AYRI MOLA

VE ADIM SAYISI ILE AYARLANIR HER TURLU KUMASA GORE HASSAS AYAR iC VE DIS KENAR-
LARA GORE AYRI AYRI YAPILIR.

ALT TRANSPORT

TUSUNA BASTIKTAN SONRA GIRMEK ISTEDIGIN DATALAR ENT TUSU ILE GIRILIR P TUSU
ILE HAFIZAYA ALINIR. BU BOLUMDE ALT DIiSLININ TUM POZISYONLARI VE MOLA DEGERLERI
4 KADEMELI OLARAK GIRILIR. HER KADEMEDE AYRI HASSASIYET AYARI RAKAMSAL DE-
GER OLARAK GOSTERILIR. HAFIZAYA ALMAK VE DIKISE BASLAMAK iCIN P TUSUNA 2 DEFA
BASMAK GEREKIR.

GUNLUK SAYACINI SIFIRLAMA

IKINCi KADEMEDE F8 TUSUNA KISA BASARSANIZ GUNLUK SAYACINDA DEGISIKLIK YAPMAZ.
F8 TUSUNA 5 'sn' DEN FAZLA BASILI TUTARSANIZ = GUNLUK SAYACI "0000" KONU-
MUNA GELIR. P TUSU iLE CIKILIR.



GENEL PARAMETRELER

01 = FOTOSEL GORME ZAMANI =  0,5SEC
02 = FOTOSELDEN SONRA AYAK INME ZAMANI = 0,10 SEC
03 = AYAK INDIKTEN SONRA DIKISE BASLAMA ZAMANI = 0,10 SEC
04 = BASLANGIC iP KESME VAKUM UZUNLUGU =  05CM
05 = 1,2,3, PROGRAMDAN SONRA DIKiS UZUNLUGU = 12CM
06 = 4,5, PROGRAMDA FOTOSELDEN SONRA DIKIS ZAMANI =  05SEC
07 = DIKISTEN SONRA AYAK KALKMA ZAMANI =  0,2SEC
08 = 2, PARCA ICIN BEKLEME ZAMANI = 0,30 SEC
09 = = 0,1SEC
10 = ISTIFLEME BASLANGIC ZAMANI = 0,1SEC
11 = ISTIFLEME ACIK KALMA UZUNU =  0,8SEC
12 = KUMAS TUTMA KALKMA ZAMANI = 0,15SEC
13 = IPLIK FOTOSELI DURMA UZUNLUGU = 0,00 SEC
14 = DIKIS UZUNLUGU = 30MM
15 = IGNE POZISYONU = 45
16 = MAKINA MODELI (00/01) = .00
.00 = OVERLOK
01 = YANCATMA
DiKi$ PARA METRELERI
01 = YAVAS DIKiS HIZI = 3000 RPM
02 = MAKINA DIKIiS HIZI = 6000 RPM
03 = MAKINA YAVAS DIKIS UZUNLUGU = 01-CM
04 = BASLANGIC CALISMA SEKLI = .00
05 = BOSALTICI AKTIF HALE GELENE KADAR = .000CM
06 = KUMAS UFLEME BASLANGIC ZAMANI = .002CM
07 = KUMAS UFLEME UZUNLUGU = .050CM
08 = BASEN KILICI BASLAMA UZUNLUGU =  .050CM
09 = ON TEKER INME UZUNLUGU = .010CM
10 = ON TEKER CALISMA UZUNLUGU =  .020CM
11 = ON TEKER KALKMA UZUNLUGU = .050CM
12 = AYAK BASINCI NORMAL = .000CM
13 = KUMASI ATMA UFLEME ZAMANI =  .0.0SEC
14 = UST TRANSPORT HIZI = 50%
15 = UST TRANSPORT ASAGI INME UZUNLUGI =  20CM
16 = UST TRANSPORT CALISMA UZUNLUGU =  20CM
17 = UST TRANSPORT KESIM DURMA UZUNLL = .08 CM
18 = UST TRANSPORT KESIM ICINBEKLEMEL =  10CM
19 = KESIMDEN SONRA TRANSPORT TASIMA = 10CM
20 = ISTIFLEME CALISMA SEKLI = 01 ACIK 00 KAPALI
21 = UST MOLA ACIK / KAPALI = .01
22 = UST MOLA BASLAMA POZISYONU = .00
23 = UST MOLA ADIM SAYISI 1 = .018CM
24 = UST MOLA MIKTARI 1 = .00
25 = ST MOLA ADIM SAYISI 2 = .045CM
26 = UST MOLA MIKTARI 2 = .00
27 = UST MOLA ADIM SAYISI 3 =  .085CM
28 = UST MOLA MIKTARI 3 = .00
29 = UST MOLA ADIM SAYISI 4 =  222CM
30 = UST MOLA MIKTARI 4 = .00
31 = ALT MOLA ACIK / KAPALI = .01
32 = ALT MOLA BASLAMA POZiSYONU = .00
33 = ALT MOLA ADIM SAYISI 1 = .018CM
34 = ALT MOLA MIKTARI 1 = .00
35 = ALT MOLA ADIM SAYISI 2 = .045CM
36 = ALT MOLA MIKTARI 2 = .00
37 = ALT MOLA ADIM SAYISI 3 =  .085CM
38 = ALT MOLA MIKTARI 3 = .00
39 = ALT MOLA ADIM SAYISI 4 = 222CM
40 = ALT MOLA MIKTARI 4 = .00



"P" TUSU ILE GIiRISLER

(1) F1: MAKINA TEMEL AYARLARI (2) F1: EPROM TEMEL AYARLARI
(1) F2: BILGI YUKLEME KARTI (2) F2: EPROM DIKiS AYARLARI
(1) F3: SERVIS TESTI (2) F3: NO'LU DIKIiSI KOPYALAMA
(1) F4: SERVIS KODU (2) F4: DIKIS SILMEK
(1) F5: EKPROGRAMLAR
(1) F6: (2) F1: AKTIF DIKISTEN —KARTA
(2) F2: KARTTAN ——» AKTIF DIKISE
(2) F1: TEKNISYEN KODU (2) F3: BUTUN AYARLAR —»KARTA
(2) F2: BILGI ALMA SISTEMi (2) F4: KARTTAN — BUTUN AYARLARA
(2) F3: DILSEQIMI (2) F5: HAFIZA KARTINI SILMEK
(2) F4: SAYAC
(2) F1: GIRIS CIKIS TEST
.(3) F1: EPROM ->KART (2) F2: SERVIS TESTI >
(3) F2: KART —» EPROM <4«—(2) F3: DIKIS MOTORU TESTI
(3) F3: TEXTE * KART
(3) F4: KART + TEXTE .(3) F1: DIKIS MOTOR CALISTIRMA
(3) F5: RS232 ®”KART (3) F2: EFKA/SYNC TUTUCU MOT.
.(3) F3: DIKIS MOTORU INIT
(3) F4: STEP MOTOR
.(3) F5: PEDAL TEST
<«—.(3) F1: HAFIZA TESTI
(3) F2: 1/0SCAN
(3) F3: I/0INF.TEST
.(3) F4: BASKA TEST
.(4) F1: EEPROM
(4) F2: RAM
.(4) F3: HAFIZA KARTI
GIRIS CIKIS POZiSYONLARI
GIRIS
G.01 BASLANGIC VE DURUS FOTOSELI
CIKIS
Co1: AYAK YUKARIDA
Co04: KUMAS KALDIRMA HAVA UFLEME
C05: iS SONU UFLEME
C06: IPLIK KESME VAKUM
co7: ISTIFLEME
Co08: ON KUMAS TEKERI
C09: ARKA KUMAS TASIYICI TEKER
C10: KUMAS KURVE TEKERI
C10: KUMAS KURVESI ASAGI YUKARI
c12: TOZ EMME VAKUM
C15: KURVE UFLEME

C16:  TANSIYON ACMA
C22:  AYAKBASINCI1 -2



New-tecH

Sewing Systems
YAZICI DiKIS MAKINA SANAYI VE TiC LTD. STI.

FABRIKA: CAKIL MAH. ELBASAN KOY YOLU UZERI
1.KM CATALCA ISTANBUL

TEL: +90 212 776 46 41-42-43
FAX: +90 212 776 46 48
E-MAIL: info@new-tech.com.tr

marketing@new-tech.com.tr

SUBE: PERPA iS MERKEZI B BLOK KAT: 5
NO: 279 OKMEYDANI iSTANBUL

TEL: +90 212 210 22 29 — 20 29 — 05 62

FAX: +90 212 210 05 66

DEPO: SUCUZADE MAH. 17.SOK. 13/B
SEYHAN ADANA

TEL/FAX: +90 322 351 70 05

www.new-tech.com.tr



