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MAKINAYI KURMA

Makinay1 tablasinin tizerine yerlestirin.Makina tizerindeki montaj
vidalarin1 kullanarak makinayi tablaya sabitleyiniz. Tablayi ters
cevirerek 1425d/d hizli motoru motor deliklerine sabitleyiniz. Ayar
vidasindan kayisin sertligini ayarlayarak makinanin ¢alisir duruma
pelmesini saglayiniz.Kayisa 4kg'lik baski yapildigin da Kayis

0,5 0,7cm esneme yapmasi gerekmektedir.

Elektrik baglantisinin toprakli olmasina dikkat ediniz.Makinay1
mormal konuma getirip kayis muhafazalarini monte ediniz.Pedal
yukseklik ayarini kavramali motorun kavramasina gore ayarlayiniz.

0,5~0,7cm 4kg baski

Not: Makina uzman personel tarafindan elektrik ve mekanik
kurulumunu yapmalidir:

MAKINAYI YAGLAMA

Makina ¢alismaya hazir konumda iken makinanin mekanik aksamlari

yaglanmasi gerekir.llk ¢alitirmada yaglama .ok énemlidir.Makinanin
genel aksami yagsiz sistem oldugu 1¢in makina aksamlari kirmizi
noktali yerlerden bol miktarda yaglanmalidir.

Bu yaglamanin hergilin yapilmasi uygundur.




MAKINAYA IPLIK TAKMA
Makinanin iplik takim sekli asagidaki gibidir.

Makina ipligini gosterilen seklin disinda takmayiniz. Aksi takdirde
istediginiz dikis kalitesini alamazsiniz veya dikiste
atlama,koparmalar

olabilir. .
MAKINAYA IGNE TAKMA

Makinanin 1gnesi gozterilen sekilde takilir.Kanalin sonuna kadar i1gne

elle itilerek sikilir.Igne arizal ise (yamuk,ucu kétii veya kirik) igne
mutlaka yenilenmelidir.




DIKIS ATLATMA
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Makinanin iizerindeki ‘*ﬂ diigmesinden makina
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dikisini batim sekli ayarlanir.Eger 1igne kumasa ¢ok batiyor ve 1z

birakiyor ise diigme Less yoniine ¢evrilerek inceltilir.

Makina alt kumasi tutmuyorsa,ayar digmesi sola MORE yoniine
cevrilir.Istenilen diizeyde ayar Less/More yonlendirmeleri ile hassas
olarka ayarlanir.

DIKiS UZUNLUGU

Makinanin dikis uzunlugu istenilen olciide degil ise;sol kenardaki
muhafaza sokiiliir. Makina saft1 tizerindeki dikis ekantrik vidasindan
gevsetilerek gerekli islem yapilir.Saft tizerindeki sayilardan dikis

uzunlugu ayarlanir.Istenilen ayara geldikten sonra ayar vidasi sikilir.
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DIKISE HAZIRLAMA
Yukaridaki islemler yapildiktan sonra makina dikime hazirdir.Dikim
yapilcak bolgeyi makina dilini ortalayacak sekilde yagin altina

yerlestiriniz ve yavasca dikise geciniz.Istenilen sonug elde edilirse
dikime devam ediniz.Eger problem goriiliirse teknik destek isteyiniz.
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